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Engineering & Consulting

DENUMIRE PROIECT:

Modernizare statie de pompare a titeiului Q/CONPET

Moreni, jud. Dambovita

1. INTRODUCERE

In prezent, datorita uzurii morale si fizice a instalatiilor din statia de pompare a titeiului Moreni, se
impune adaptarea sistemului actual de pompare pentru o mai buna desfasurare a procesului tehnologic, cat si
pentru eliminarea la maxim a infestarii cu titei a solului si apelor pluviale prin fnlocuirea instalatiilor tehnologice Si
a altor obiecte aferente sistemului de pompare a titeiului.

2. SCOPUL

Scopul acestui document este de a descrie premisele si datele de proiectare pentru realizarea
proiectului tehnic si a detaliilor de executie pentru Modernizare statie de pompare a titeiului Moreni, jud.

Dambovita.

3. REFERINTE

Documentele si standardele aplicabile in acest proiect, mentionate in continuare, sunm@rm)egranta a

acestei specificatii.

CODURI DE PROIECTARE

STANDARDE S| CODURI

SR EN 13480-1:2017
SR EN 13480-2:2017

N /9
.ﬁOh Dg , M
C By
x‘i&“ CopRIDE 4 R 2 :
o SR EN 13480 — Conducte industriale metalice. Z Y ISPag 73
- U
) . ) Seria f\ s
Conducte industriale metalice. Partea 1: General; Nr. 037
Conducte industriale metalice. Partea 2: Materiale; P /

SR EN 13480-3:2017
SR EN 13480-4:2017
SR EN 13480-5:2017
SR EN 13480-6:2017

SR CEN/TR 13480-7:2003

SR EN 13445-3:2014
ISCIR PTC6-2010

SR EN ISO 17636-1:2013

SR EN 1759-1:2005

SR EN 1759-3:2004

SR EN 1759-4:2004

STAS 8121/1-85

STAS 8121/2-84
STAS 8121/3-84

Conducte industriale metalice. Partea 3: Proiectare si calcul - M AW ”
Conducte industriale metalice. Partea 4: Fabricarea si instalarea;

Conducte industriale metalice. Partea 5: Inspectie si incercari;

Conducte industriale metalice. Partea 6: Cerinte suplimentare pentru conductele
ingropate;

Conducte industriale metalice. Partea 7: Orientari privind utilizarea procedurilor
de evaluare a conformitatii;

Recipiente sub presiune nesupuse la flacara. Partea 3: Proiectare;

Conducte metalice sub presiune pentru fluide;

Examinari nedistructive ale sudurilor. Examinarea radiografica. Parteal: Tehnici
care utilizeaza radiatii X sau gama cu film;

Flanse si Tmbinarea lor. Flange rotunde pentru tevi, robinete, racorduri si
accesorii desemnate prin clasa. Partea 1: Flanse de otel, NPS 1/2 — 24;

Flanse si imbinarea lor. Flanse rotunde pentru conducte, robinete, racorduri si
accesorii desemnate prin clasa. Partea 1: Flanse de aliaje de cupru

Flanse si imbinarea lor. Flanse rotunde pentru conducte, robinete, racorduri si
accesorii desemnate prin clasa. Partea 3: Flanse de aliaje de aluminiu;

Elemente filetate pentru asamblarea flanselor. Conditii tehnice generale de
calitate;

Elemente filetate pentru asamblarea flanselor. Prezoane. Dimensiuni;

Elemente filetate pentru asamblarea flanselor. Piulite hexagonale. Dimensiuni;

DIN 2501 Flanse si imbinarea lor. Dimensiuni;
Nr. Proiect Nr. Document Denumire Document
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SR I1SO 7005-1:2015

SR IS0 7005-2:2001
SR EN 1092-1:2018

SR EN 1514-1:2003

SR EN 1514-2:2015

SR EN 1514-3:2004

SR EN 1514-4:2004

SR EN 1514-6:2004

SR EN 1514-7:2004

SR EN 1514-8:2005

SR EN 12560-1:2004

SR EN 12560-2:2014

SR EN 12560-3:2004

SR EN 12560-4:2004

SR EN 12560-5:2004

SR EN 12560-6:2004

SR EN 12560-7:2004

SR EN ISO 3183:2013

SR EN 10216-1:2014

SR EN 10216-2:2014

SR EN 10216-3:2014

SR EN 10216-4:2014

Flanse metalice. Partea 1: Flanse din otel pentru sisteme de conducte indistriale
si uz general
Flanse metalice. Partea 2: Flanse din fonta;
Flanse si imbinarea lor. Flanse rotunde pentru conducte, robinete, racorduri si
accesorii desemnate prin PN. Partea 1: Flanse de otel;
Flanse si imbinarea lor. Dimensiunile garniturilor pentru flanse desemnate prin
PN. Partea 1: Garnituri plate nemetalice cu sau fara insertii;
Flanse si imbinarea lor. Dimensiunile garniturilor pentru flanse desemnate prin
PN. Partea 2: Garnituri spirale pentru utilizari cu flanse din otel;
Flanse si imbinarea lor. Dimensiunile garniturilor pentru flanse desemnate prin
PN. Partea 3: Garnituri nemetalice tip PTFE;
Flanse si imbinarea lor - Dimensiunile garniturilor pentru flanse desemnate prin
PN - Partea 4: Garnituri metalice ondulate, plate, sau zimtate si garnituri metalo-
plastice pentru flanse din otel;
Flanse si imbinarea lor. Dimensiunile garniturilor pentru flanse desemnate prin
PN. Partea 6: Garnituri metalice striate pentru flanse din otel;
Flanse si imbinarea lor. Dimensiunile garniturilor pentru flanse desemnate prin
PN. Partea 7: Garnituri metalo-plastice pentru utilizare cu flanse din otel;
Flanse si imbinarea lor. Dimensiunile garniturilor pentru flanse desemnate prin
PN. Partea 8: Garnituri de etansare polimerice sub forma de inel O pentru flanse
cu canale;
Flanse si imbinarea lor. Dimensiunile garniturilor pentru flanse desemnate prin
Class. Partea 1: Garnituri plate nemetalice cu sau fara insertie;
Flanse si imbinarea lor. Dimensiunile garniturilor pentru flanse desemnate prin
Class. Partea 2: Garnituri spirale pentru utilizare cu flanse de otel;
Flanse si imbinarea lor. Dimensiunile garniturilor pentru flanse desemnate prin
Class. Partea 3: Garnituri nemetalice cu invelis PTE;
Flanse si imbinarea lor. Dimensiunile garniturilor pentru flanse desemnate prin
Class. Partea 4: Garnituri metalice ondulate, plate sau zimtate si garnituri metalo-
plastice pentru utilizarea cu flanse de otel;
Flanse si imbinarea lor. Dimensiunile garniturilor pentru flanse desemnate prin
Class. Partea 5: Garnituri inelare pentru utilizarea cu flanse de otel;
Flanse si Tmbinarea lor. Dimensiunile garniturilor pentru flanse desemnate
prinClass. Partea 6: Garnituri metalice striate pentru utilizarea cu flanse de otel;
Flanse si Tmbinarea lor - Dimensiunile garniturilor pentru flanse desemnate prin
PN - Partea 7: Garnituri metalo-pastice acoperite pentru utilizarea cu flanse de
otel;
Industriile petrolului si gazelor naturale. Tevi de otel pentru sistemele de transport
prin conducte;
Tevi de otel fara sudura utilizate la presiune. Conditii tehnice de livrare. Partea 1:
Tevi de otel nealiat, cu caracteristici precizate |la temperatura ambianta;
Tevi de ofel fara sudura utilizate la presiune. Conditii tehnice de livrare. Partea 2:
Tevi de otel aliat si nealiat, cu caracteristici precizate la temperaturs ridicata;
Tevi de otel fara sudura utilizate la presiune. Conditii tehnice de livrare. Partea 3:
Tevi de otel aliat cu granulatie fina; NOM!F
Tevi de otel fara suduréa utilizate la presiune. Conditii teh@@b de livrare. ‘ﬁéﬁea 4.
Tevi de otel aliat si nealiat, cu caracteristici precizate |a &_%n@er%k%gbﬁ/&%mﬁ

[, .

\Q‘ t;(’j /\
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SR EN 10216-5:2014

SR EN 10217-1:2002

SR EN 10217-2:2003

SR EN 10217-3:2003

SR EN 10217-4:2003

SR EN 10217-5:2003

SR EN 10217-6:2003

SR EN 10217-7:2015

SR EN 10028-1:2017
SR EN 10028-2:2017

SR EN 10028-3:2017

SR EN 10028-4:2017

SR EN 10028-5:2017

SR EN 10028-6:2017

SR EN 10028-7:2016

SR EN 10222-1:2017

SR EN 10222-3:2017

SR EN 10222-4:2017

SR EN 10222-5:2017

SR EN 10213+A1:2016

SR EN 10204:2005
SR EN 10253-2:2008

SR EN 10253-4:2008

SR EN 10269:2014

Tevi de otel fara sudura utilizate la presiune. Conditii tehnice de livrare. Partea 5:
Tevi de otel inoxidabil;

Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice de livrare. Partea 1: Tevi
de otel nealiat, cu caracteristici precizate la temperatura ambianta;

Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice de livrare. Partea 2: Tevi
sudate electric de otel aliat si nealiat, cu caracteristici precizate la temperatura
ridicata;

Tevi de ofel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice de livrare. Partea 3: Tevi
din otel aliat cu granulatie fina;

Tevi de otel sudate utilizate la presiune - Conditii tehnice de livrare - Part 4: Tevi
sudate electric de otel nealiat, cu caracteristici precizate la temperatura scazuta;
Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice de livrare. Partea 5: Tevi
sudate sub strat de flux, de otel nealiat si aliat cu caracteristici precizate la
temperatura ridicata;

Tevi de otel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice de livrare. Partea 6: Tevi
sudate sub strat de flux, de otel nealiat cu caracteristici precizate la temperatura
scazuta;

Tevi de ofel sudate utilizate la presiune. Conditii tehnice de livrare. Partea 7: Tevi
din otel inoxidabil;

Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 1: Cerinte generale;
Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 2: Oteluri nealiate si
aliate cu caracteristici precizate la temperatura ridicata;

Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 3: Oteluri sudabile
cu granulatie find, normalizat;

Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 4: Oteluri aliate cu
nichel cu caracteristici specificate la temperatura scazuta;

Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 5: Oteluri sudabile
cu granulatie fina laminate termomecanic;

Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 6: Oteluri sudabile
cu granulatie fina calite si revenite;

Produse plate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 7: Oteluri
inoxidabile;

Piese forjate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 1: Cerinte generale
pentru piesele obtinute prin forjare libera;

Piese forjate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 3: Oteluri cu nichel
cu caracteristici specificate la temperatura ridicata;

Piese forjate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 4: Oteluri sudabile cu
granulatie find, cu limit de curgere ridicats;

Piese forjate din otel pentru recipiente sub presiune. Partea 5: Oteluri inoxidabile
martensitice, austenitice si austenito-feritice;

Piese turnate din otel utilizate sub presiune;

Produse metalice. Tipuri de documente de inspectie;

Racorduri pentru sudare cap la cap. Partea 2: Oteluri nealiate si oteluri aliate
feritice cu conditii de inspectii specifice;

Racorduri pentru sudare cap la cap. Partea 4: Otel Qr@?}ﬂ@ﬂd!@pitemtlc si
austenito-feritice (duplex) cu conditii de inspectie spec:tfugé, JOR DE 4 ¢
Oteluri si aliaje de nichel pentru elemente de fixarg @t c@?ﬁ%&ensﬂeuﬁ;ﬁ%lﬂc@i}e la
temperatura ridicata si / sau scazuta; ﬁ e
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SR EN SO 898-1:2013

SR EN 1515-1:2002

SR EN 1515-2:2002

SR EN 1983:2014

SR EN 1984:2010
SR EN 12266-1:2012

SR EN 12266-2:2012

SR EN 13709:2010

SR EN 14141:2013

SR ISO 7121:2016
SR EN ISO 17292:2016

ASME B31.3
ASME B16.48
API 6D/SR ISO 14313:2008

APl 600/SR EN ISO 10434:2005

API 602/SR EN ISO 15761:2003

AP 607/ SR EN ISO 10497:2010

MSS-SP-97

CONDITII DE PROIECTARE

Caracteristici mecanice ale elementelor de asamblare executate din otel
carbon si otel aliat. Partea 1: Suruburi partial si complet filetate si prezoane
de clase de calitate specificate. Filete cu pas grosolan si filete cu pas fin;
Flanse si imbinarea lor. Prezoane si piulite. Partea 1: Alegerea prezoanelor
si piulitelor;

Flanse si imbinarea lor. Prezoane si piulite. Partea 2: Clasificarea
materialelor pentru prezoane si piulite pentru flansele de otel, desemnate
prin PN;

Robinetarie industriala. Robinete de otel cu bil3;

Robinetarie industriald. Robinete cu sertar de ofel;

Robinetarie industriald. Tncercarile aparatelor de robinetarie metalice.
Partea 1: Tncercari la presiune, proceduri de incercare si criterii de
acceptare. Cerinte obligatorii;

Robinetarie industriala. Incercarile aparatelor de robinetirie. Partea 2:
Incercari, proceduri de fincercare si criterii de acceptare. Cerinte
suplimentare;

Robinetarie industriald. Robinete de Tnchidere si retinere cu ventil de otel;
Robinetarie pentru transportul gazului natural prin conducte. Cerinse si
criterii de performanta;

Robinete cu sfera, de otel pentru aplicatii industriale generale;

Robinete metalice cu sfera pentru industriile petrolului, petrochimiei Si
industriile conexe;

Proces conducte;

Bari fine de otel;

Industriile petrolului si gazelor naturale. Sisteme de transport prin
conducte. Robinete pentru conducte;

Ventile de inchidere asamblate cu buloane de capac pentru industriile
petrolului, petrochimiei si industriilor conexe;

Robinete cu sertar, robinete cu supapa si robinete de retinere, de otel, cu
dimensiunile DN 100 sau mai mici, pentru industriile petrolului si gazelor
naturale;

Incercari ale aparatelor de robinetarie. Caracteristici ale Tncercérii la foc,

Fitinguri derivatie din otel carbon forjat - prize sudate, filetate si terminate
prin imbinare.

Aceasta specificatie este destinatd proiectarii tuturor elementelor de conducta (piping), elemente
desemnate prin PN (16, 25, 40), in baza SR EN 13480-3:2017. Limitele de temperatura si presiune aratate in
clasele materialelor de conducte sunt in baza conditilor de proiectare ale flanselor cuprinse in SR EN 1092-
1:2018. Estimarea clasei pentru alte componente trebuie sa fie in conformitate cu standardele dupa care ele sunt
fabricate. Categoriile de conducte sunt selectate in conformitate cu Directiva pentru echipamente sub presiune
2014/68/EU a Parlamentului European.

DIMENSIUNI NOMINALE

Pentru sistemele de conducte de otel, diametrele nominale (DN) sunt echlvalqﬁe cu urnfa(cgg/cefe

\\.- \OR Dg

dimensiuni imperiale (NPS). Q« < oF L /fﬁo /{?;
[ & doa S 2
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DN 6 8 10 20 25 32 40 50 65 80
NPS 1/8 1/4 3/8 3/4 1 11/4 11/2 2 212 3
DN 100 125 150 200 250 300 350 400 500 600
NPS 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24

CLASE CONDUCTE

3.5.1. Generalitati

Componentele conductelor sunt impartite in grupe compatibile numite clase de conducte tehnologice.
Clasa de material pentru orice linie este determinata de temperatura, presiune, fluid si destinatie.

Detaliile claselor de conducte sunt in conformitate cu standardele si codurile aplicabile.

Denumirea fiecarei clase de conducte va indica Presiunea Nominala, materialul conductei si adaosul de
coroziune.

3.5.2. Identificarea Claselor de Conducte

Urmatorul sistem de identificare se va considera in clasificarea claselor de conducte. Denumirile
claselor de conducte sunt clasificate utilizand un cod de identificare din mai multe caractere.

Secventele codurilor sunt:

- 160C3 - pentru clasa de presiune 16 bar;

- 250C3 - pentru clasa de presiune 25 bar;

Cod Fluid Tip de fluid Grupa de fluid Temp. [°C] Proces
CRU Titei cu impuritat Lichid 1 ;%% Tra"l};r;%rrtﬂtg;i cu
DR Ap-itei Lichid 1 o T s;fgt‘;t
Al Ap3 incendiu Lichid 2 ;i% Tra;rr:cs;gg(rjti uapé

Presiunea clasei:

160C3 : PN 16;

250C3: PN 25;
Adaos de coroziune: 3 = 3mm;

3.5.3. Oteluri carbon si slab aliate
Temperatura maxima de operare pentru otel carbon si slab aliat este 80°C. Presiunea maxima de

operare pentru otel carbon si slab aliat este 63 bar. \Q\“&OMIEK 3
Cerinte: Qf‘--’\ . Y/ 4,

a) Duritatea maxima trebuie sa fie mai mica sau egald cu 22HRC: BN O\ DE ﬁp_ﬁo 7,57

b) Continutul de nichel este sub 1%; : \ﬂ,}}-@ ”O,,;,f‘}\ ’Z/

c) Otelul nu este strunijit: T m

d) Tratamentul termic este unul din lista: i8] p

- Laminat la cald (doar pt. otel carbon); : 3 A
Nr. Proiect Nr. Document Denumire Docun\@nt Seria A f.\§‘ )
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- Recoacere -  Normalizare;

- Normalizare si revenire;

- Normalizare austenitica, calire si revenire;
- Austenitizare, calire si revenire.

3.5.4. Sudurile
Pentru executia sudurilor atat fn santier cat si a celor executate in atelier a partilor supuse presiunii, se
vor elabora Specificatii ale Procedurii de Sudare (WPS). Specificatia Procedurii de Sudare (WPS), ce urmeaza a
fi folosita la sudarea componentelor supuse presiunii trebuie sa fie testatd si calificata pe baza unui Proces Verbal
de Calificare a Procedurii de Sudare (WPAR) conform SR EN 1SO 15614. Q‘{«&OM!EJ 8
Specificatia procedurii de sudare (WPS) calificata, trebuie aprobata de client. <~ 4
Pentru grosimi de perete mai mari de 19 mm toate sudurile vor fi sup%@%’tt
detensionare (PWHT-Post Weld Heat Treatment). i '
Conductele cu DN>40 trebuie sa fie in constructie sudata cap la cap. “ ,

A,
SORDEpg ~ 77,
{ﬁeﬁﬁﬂ%{iﬁéﬁm@?ﬁe
o, 4

\"‘f\

&0

Fe

. Se ra A /
3.5.5. Deformarea la rece si detensionarea termica NJF_ 0379 ,\/
Otelurile carbon si slab aliate trebuie sa fie detensionate dupa orice deformare fa rece péir;\\glén;i are,
formare la rece sau alte procedee de fabricatie daca deformarea remanenta permgnenta a fibré}ﬂe te mai mare
de 5%. Detensionarea termica trebuie realizata conform codurilor si standardelor adecvate.

CERTIFICARI

Rapoartele testelor de materiale sunt cerute pentru toate tevile si componentele de tevi, inclusiv
suruburi, piulite si garnituri.

Rapoartele testarilor trebuie sa includa toate rezultatele testarilor cerute de standardele aplicabile.
Certificatele de conformitate oferite Tn loc de raportul de testare a materialului nu sunt acceptate.

Toate partile supuse presiunii si elementele de teava trebuie sa aiba certificat de conformitate dupa SR
EN 10204:2005, tip 3.1 (pentru categoria de conducta 0 si |) ca minim de cerinta sau tip 3.2* (pentru categoria de
conducta Il si lll) cand este cerut si sa includa toate certificatele originale sau copii ale certificatelor (pentru detalii
vezi capitolul 6). Toate celelalte parti (ce lucreaza in medii non-acide) trebuie s3 aiba certificate conform SR EN
10204:2005, tip 2.2.

*NOTA: Se accepta certificat tip 3.1 in loc de 3.2, daca furnizorul de materiale are implementat un
sistem de management al calittii certificat de un organism competent avand ca obiectiv de activitate evaluarea
specifica pentru materiale.

4. TEVI
GROSIME PERETE TEAVA

Grosimile de perete ale tevilor prevazute in clasele conductelor sunt calculate in baza limitelor de
presiune si temperatura, si unde este posibil sunt grosimi comerciale disponibile conform SR EN 10216-3:2014
pentru PN (16, 25).

ADAOS DE COROZIUNE

Adaosul de coroziune pentru tevi din otel si otel aliat trebuie sa fie in conformitate cu capitolul 6 din
acest document, unde otelul carbon trebuie sa fie expus la un mediu coroziv, un adaos de coroziune va fi

Nr. Proiect Nr. Document Denumire Document
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prevazut in baza unor rapoarte de coroziune predictive. Toate elementele de otel carbon (care nu lucreaza in
medii acide) vor avea un adaos de coroziune de 3.0mm.

Tevile din otel carbon care lucreaza in medii non-acide si contin fluide nepericuloase (apa potabila, aer
industrial etc.) vor avea un adaos de coroziune de 1,5 mm.

5. GARNITURI

Garniturile cu continut de azbest nu sunt permise.

GARNITURI PLATE NEMETALICE

Pentru clasele PN16, PN25 se vor utiliza garniturile plate nemetalice. Trebuie folosite garniturile plate
nemetalice tip IBC conform SR EN 1514-1:2003.
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6. LISTA CLASELOR DE CONDUCTE

Sistemele de conducte din acest proiect sunt prezentate in tabelul urmator:

Parametrii de Parametrii de
proces calcul PN Adaos de Materi
Clasa Fluid coroziune atenia NPS
Temp. Pres. Temp. | Pres. | flanse Conducte
[°C] [bar] [°C] [bar] [mm]
250c3 | TMeICU | o565 | 0g22 | 29 25 25 3,0 P275NL1 | 68"
impuritati ' +70 ’ ’
Titei cu
impuritati,
Apa 29 3 g
160C3 incendiu, 25-55 2-12 16 16 3,0 P275NL1
Soluti +70 14", 20
olutie
spumanta,
Tabelul nr.1
L =
< ‘G < Tipul
2 > % DN " Teava SR EN Tratament Teste si Categoria de certificatului
- g 0] 10216-3 termic teste de inspectie
©0 L SR EN 10204
o
<
3]
3 0 <100 P275NL1 Normalizat TC-1 -9 3.1
(@)
w0
= Il 2150 P275NL1 Normalizat TE2 - SR80 3.2%
a3 0 <100 P275NL1 Normalizat T - 42 3.1
Q
10 I 2150 P275NL1 Normalizat TC-2 — 2 34).9).6.7) 3.2%

Cerinte conform SR EN 10216:
" Incadrarea conductelor in categorie se face Tn functie de diametrul nominal maxim al componentelor,
Opt|unea 3 - Se va furniza buletinul de analiza chimic3,
Optlunea 14 - Incercarea hidraulica se va face la 70bar,
“ Optiunea 6-Proba de etangeitate se va face hidraulic (in conformitate cu punctul 11.8.1- SR EN 10216-3:2014);
2 Optiunea 5 - Limita de curgere a materialului la 300°C va fi garantata de certificat de calitate.
® Optiunea 7 - NDT - testele nedistructive pentru imperfectiunile transversale (in conformitate cu punctul 11.11.2
— SR EN 10216-3);
") Optiunea 8 - NDT - testele nedistructive pentru imprefectiunile produse prin laminarea la @g’fﬂ%%‘ﬁ &'hm)ate
cu punctul 11.11.3 - SR EN 10216-3:2014); \ xo\\ DE LS ""L
® Optiunea 12 - Certificat de calitate tip 3.2: g~ O '

Nr. Proiect Nr. Document Denumire Docum
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9 Optiunea 14 -

incercarea hidraulica la 100 bar;

CLASA 160C3
SPECIFICATIE MATERIALE CLASE LEGATURI DE CONDUCTE

STATIE POMPARE
Adaos de coroziune: 3mm
Grupa Limita 29[ 2| 2] 2 160C3
Material: Standard: SR EN 13480-3 temperatura (°C) | +55 | © o o
Ctelzarman Limita presiune
(bar) 16 16 16 16
Clasa: " Rugoz”ateg ‘;%“56'0“ nele TITEI CU IMPURITATI + CONDENSAT ¥
.2Ra
PN16 )
Tip B2 ? P.W.H.T.- Nu e cazul
- — - N N
1502 25|40 |5 | & |8 |23 |R|a|8|8
DN/NPS - - - Nota
1 2
1/2 | 3/4 1 1/2 2 1/2 3 4 5 6 8 10
5)
Yo 5 |56 |56| 5 | 56|56 |56|63[63|71] 8 |88
rosime
Componente
) SR EN 10216-3 P275NL1 Grupa 1.1 Capete netede DN<40, Capete tesite DN250" Fara
Teava sudura
6) or 7) 7)
Fitinguri®) SR EN 10253-2 -Tip B, Capete tesite” raza =2D,3D si 50" SEijé
Cot 45°
Cot 90° Grad P265NL, Grupa 1.1 sau
Cot 180° [ Grad, P285NH Grupa 8E2(1.2) Forjat ]
Reduc’gii”)
Teu egal Grad P285NH, Grupa 8E2(1.2) Forjat
Teu redus Grad P285NH, Grupa 8E2(1.2) Forjat
Capac Grad P285NH,Grupa 8E2(1.2) Forjat
O-let'y), ™ SR EN 10224-4 Grade P285NH Group 8E3(1.2) Forjat
Weldolet (160 [160 [160 [ XS] Xs | xs [ sTD [ xs[sTD Dimensiunile sunt in
Sockolet conformitate cu MSS SP 97
’ Dimensiunile O-let (DN)
- Clasa 6000 Clasa sunt in conformitate cu
Thredolet™) 3000 Grafic racordéri-Clasa
160C3 |
Flanse®," Grosime de perete pentru a se potrivi teava QO"“UWE/ o,
Flansd cu | SR EN 1092-1:2018 Material SR EN 10222-4:2017 Grad P285NH- GRURﬁfsw@ﬁ CE/:ﬁorJag,,
Jl Ko Mg S
Nr. Proiect Nr. Document Denumire Docu[,\hent eyt
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gat tip 11 PN40 | PN16
Flansa SR EN 1092-1:2018 Material SR EN 10028-3:2017 Grad P275NH-GRUPA 8E2(1.2) ,
s corl Laminat
oarba Tip 05 PN40 [ PN16
o SR EN 1514-1:2003, grafit, nemetalice plate de tip garnitura IBC
Garnituri
PN40 PN16
Prezoane Dimensiunile si fabricarea conform STAS 8121/2-84,
Tip 1B Material SR EN 42CrMo4QT SR EN 10269
Piulite Tio 1 Dimensiunile si fabricarea conform STAS 8121/3-84,
© 1P Material SR EN 25CrMo4QT SR EN 10269:2014
Robinete DN | 15 | 20 | 25 | 40 | 50 g 80 | o |oq (o8 - |-|-]| -
Rabinglo ISO 17292 sau SR EN 1983:2014, PN16'5) 1® Trecaes
sferg*'% 19 ' ' \AMIES completa
Robinete cu e WSS [ Trecere
cortari®, 18] SR EN 1984:2010, PN16 }fy ?:\O\R‘ PEE;[;),{PO/ ’:z/_%?comp[eté
Robinete cu N O @l NN 72
: Q- > i e, -~
venti'o" 19 SR EN 13709:2010, PN1/€?L§ ﬁé( o x!,_:Q,\ r?\
Robinete de ; n S recere
refinere™ 16 SR EN 16767:2016, PN{E?’E E Smplets
Y Evaluare pentru grupa materialului 8.E2 (SR EN 1092-1:2018). - ! //

? Pentru toate flansele inclusiv pentru robineti.

% Gaz, lichide grupa 1 in conformitate cu CEN/TR 13480-7:2003. R ;W

®) Grosimea peretelui tevii a fost calculata la limita presiunii si actualizata duga grosirr%ab‘/gde{xperete a fitingurilor.
Daca tensiunea indusa de asamblarea conductelor pe suporturi si de asemenea, tensiunea termica este mai
mare decat tensiunea cauzata de presiunea limita, proiectantul va calcula noua grosime a peretelui.

® Pentru conducte categoria 0 si I: Conducta de testare din categoria TC1 (SR EN 10216-3:2014), certificatul de
inspectie tip 3.1 (SR EN 10204), prin care se dispune optiuni conforme cu tabelul A.1( conform SR EN
10204:2005). Pentru Dn <40 se vor livra conducte cu capete netede, iar pentru Dn 250 se vor livra conducte
cu capete pregatite pentru sudurd conform optiunea 9 din SR EN 10216-3. Lungimile de livrare vor fi in
conformitate cu optiunea 11 din SR EN 10216-3:2014.

" Pentru conducte categoria Il si lll: Conducta de testare din categoria TC2 (SR EN 10216-3:2014), certificatul de

inspectie tip 3.2 (SR EN 10204), prin care se dispune optiuni conforme cu tabelul A.1( conform SR EN

10204:2005). Pentru Dn <40 se vor livra conducte cu capete netede, iar pentru Dn 250 se vor livra conducte

cu capete pregatite pentru sudura conform optiunea 9 din SR EN 10216-3. Lungimile de livrare vor fi in

conformitate cu optiunea 11 din SR EN 10216-3:2014.

Certificatul de inspectie SR EN 10204:2005 (categoria de conducta 0 si I-tip 3.1) si (categoria de conducta Il si

lll-tip 3.2)

% Tesirea finala trebuie s3 respecte SR EN 1092-1:2018.

" De preferat se foloseste 3D, daca nu este posibil 3D se folosesc 2D si 5D.(ex. Spatiu dintre conducte este
prea mic).

' De preferat se folosesc reductii concentrice.

' Certificatul de inspectie SR EN 10204:2005 (categoria de conducta 0 si | - tip 3.1) si (categoria de conduct3 II
si lll-tip 3.2)

' O gama de O-lete care se vor potrivi cu diametrul exterior al conductei.

'Y Dimensiunea firului trebuie s& se potriveasci cu dimensiunea echipamentului instrumental - a se vedea
graficul de ramificatii — clasa 160C3.

8)
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19 Materialele corpului si capacului robinetelor vor avea presiunea si temperatura la fel ca cea din grupa de
materiale 8.E2.

") Certificatul de inspectie SR EN 10204:2005 (categoria de conducta 0 si | — tip 3.1) si (categoria de conduct3 II
si Il —tip 3.2). Optiunile recomandabile Tn conformitate cu capitolul 6 din SR EN 10204:2005.

CLASA 160C3 - GRAFIC DE RAMIFICATII

DN/ 1/8" 1/47 3/g * 15 20 25 40 50 LEGENDA
NPS 1/2” 3/4" 1 11/2" 2
15 Tl | osLTL
(%)
20 g7l | osLTL
(%7
(i?) SLTL | SLTL | sLTL Sl.- Seckolat
40 TL - Thredolet
SL.TL SL, TL SL.TL
(124"
0 1 gt | sLTL | sLTL | sLTL - Fllctele
(2") thredolet-ilor
65 trebuie sa se
) SL.TL SL,TL | SLTL SLTL | SL.TL potriveasca cu
(272" .
filetul
80 instrumentatiilor.
3) SL.TL SL, TL SL.TL SLTL SL.TL SL, TL ’
100
@) SL.TL SL, TL SL.TL SLTL SL.TL SL,TL | SL, TL
2150
(26") SL.TL SL, TL SL.TL SLTL SL.TL SL, TL | SL, TL SL.TL
NOMIE
‘i:',GO\ LJ&S\/A\
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CLASA 160C3 — CONEXIUNI CONDUCTA

— 15 | 20 | 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 150 | 200 | 250
(inch) | (172) | (3/4) | (1) [(11/2)] @) [(21/2)] 3) | @) | 6) | (8) | (10)
15
ET
(1/2)
20
RT | ET
(3/4)
25
RT | RT | ET
(1)
40
RT | RT | RT | ET
(11/2)
50
WL | RT | RT | RT | ET
(2)
65
WLl wiL | RT | RT | RT | ET
(21/2) | RP
80 WL | WL
) RP | rp | WL | RT | RT | RT | ET
100wt wel we e | Ry | RT | BT
(4) RP | RP | RP
180 wewe lwe lw lw Rt  RT | RT L ET
(6) RP | RP | RP
200 1 wL | WL WL WL e L we | RT L RT | ET
(8) RP | RP | RP | RP
250 | WL | WL | WL | WL | WL
o) | RP | RP | RP | RP | RP WL | WL | RT | RT | RT | ET

Legenda:

ET - teu egal sudat
RT — teu redus sudat
WL — weldolet

RP — inel de ranforsare( acesta poate fi folosit in locul montajului weldolet-ilor. Tn acest caz ranforsarea trebuie

trecuta/notata pe izometrie)

R

Seria A
, D379
Nr. 03 & e

A i w kY
Popmant'”
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CLASA 250C3
SPECIFICATIE MATERIALE CLASE LEGATURI DE CONDUCTE

STATIE POMPARE

Adaos de coroziune: 3mm

Grupa . Limita 29 | o 2 = 250C3
. Standard: SR EN 13480-
Material: e 17 temperatura (°C) [+55 | S | 8 | 8
el carbon | Limita presiune
(bar) 25 | 25 | 25 | 25
Clasa: " RUQOZ‘tEteg gg‘ase'f’“ s TITEI CU IMPURITATI + CONDENSAT
PN25 >
Tip B2 ? P.W.H.T.- Nu e cazul
- - = N
1520 (25|40 |5 | 2| 8|2 | n|al|d|H
DN/NPS S22 --1-] Nota
1 2
w2 841 [, 2 || 3] 4] 5| 6| 8|10
Perete®
Brocire 5 |56 |56 5 |56|56 |56|63|63|71|88]|88
Componente
SR EN 10216-3:2014 P275NL1 Grupa 1.1 Capete netede DN<40, Capete tesite Fara
Teava DN250" sudura
6) or 7) ' 7)
Fitinguri®) SR EN 10253-2:2008 -Tip B, Capete tesite® raza =2D,3D si 5D'" SE?Lfé
Cot 45°
Cot 90° Grad P265NL, Grupa 1.1 sau
Cot 180° [ Grad, P285NH Grupa 8E2(1.2) Forjat ]
Reductii'”
Teu egal Grad P285NH, Grupa 8E2(1.2) Forjat
Teu redus Grad P285NH, Grupa 8E2(1.2) Forjat
Capac Grad P285NH,Grupa 8E2(1.2) Forjat
O-let'?),"? SR EN 10224:2003 Grade P285NH Group 8E3(1.2) Forjat
Weldolet 160 \160 |160 XS| XS | XS | STD | XS | STD Dimensiunile sunt in
P— conformitate cu MSS SP 97
1 Dimensiunile O-let (DN)
» Clasa 6000 Clasa sunt In conformitate cu
Thredolet ™) 3000 Grafic racordari-Clasa
250C3
Flanse”,'® Grosime de perete pentru a se potrivi teava
Flansdcu | SR EN 1092-1:2018 Material SR EN 10222-4:2017 Grad P285NH-GRUPA 8E2(12)/[E/
gat tip 11 PN40 | RN25<OR D H%
Flans& SR EN 1092-1:2018 Material SR EN 10028-3 Grad P275NH- GRupﬂ 852%1 %l i ﬁﬁgp f?
l ‘\ ) s A
Nr. Proiect Nr. Document Denumire Docu[‘@gnti I ISPAS ¢ \9—
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oarba Tip 05 PN40 | PN25
o SR EN 1514-1:2003, grafit, nemetalice plate de tip garnitura IBC
Garnituri
PN40 PN25
Prezoane Dimensiunile si fabricarea conform STAS 8121/2-84,
Tip1B Material SR EN 42CrMo4QT SR EN 10269
Piulite Tio 1 Dimensiunile si fabricarea conform STAS 8121/3-84,
] p Material SR EN 25CrMo4QT SR EN 10269:2014
Robinete DN | 15 | 20 | 25 40 50 | 65| 80 3 a S | g
Efe?'f’fﬁtsﬁ % SR EN ISO 17292:2016 sau SR EN 1983:2014, PN25'5" 1® Czﬁ;?éfa
ngi'gfte = SR EN 1984:2010, PN25, Material P285NH Czﬁg?é?a
R;Oet;’t?ﬁgﬁg)“' SR EN 13709:2010, PN25, Material P285NH
Robinete de y . Trecere
retinere*'®)® SR EN 16767:2016, PN25, Material P285NH complets

Y Evaluare pentru grupa materialului 8.E2 (SR EN 1092-1:2018).

Pentru toate flansele inclusiv pentru robineti.

Gaz, lichide grupa 1 in conformitate cu CEN/TR13480-7:2003.

Grosimea peretelui tevii a fost calculata la limita presiunii si actualizatd dupa grosimea de perete a fitingurilor.
Daca tensiunea indusa de asamblarea conductelor pe suporturi si de asemenea, tensiunea termica este mai
mare decat tensiunea cauzata de presiunea limita, proiectantul va calcula noua grosime a peretelui.

® Pentru conducte categoria 0 si I: Conducta de testare din categoria TC1 (SR EN 10216-3:2014), certificatul de
inspectie tip 3.1 (SR EN 10204), prin care se dispune optiuni conforme cu tabelul A.1( conform SR EN
10204:2005). Pentru Dn <40 se vor livra conducte cu capete netede, iar pentru Dn 250 se vor livra conducte
cu capete pregatite pentru sudura conform optiunea 9 din SR EN 10216-3. Lungimile de livrare vor fi in
conformitate cu optiunea 11 din SR EN 10216-3.

" Pentru conducte categoria Il si lll: Conducta de testare din categoria TC2 (SR EN 10216-3:2014), certificatul de

inspectie tip 3.2 (SR EN 10204), prin care se dispune optiuni conforme cu tabelul A.1( conform SR EN

10204:2005). Pentru Dn <40 se vor livra conducte cu capete netede, iar pentru Dn 250 se vor livra conducte

cu capete pregatite pentru suduré conform optiunea 9 din SR EN 10216-3:2014. Lungimile de livrare vor fi in

conformitate cu optiunea 11 din SR EN 10216-3:2014.

Certificatul de inspectie SR EN 10204:2005 (categoria de conducta 0 si I-tip 3.1) si (categoria de conducta Il si

lll-tip 3.2)

% Tesirea finala trebuie sa respecte SR EN 1092-1:2018.
® De preferat se foloseste 3D, daca nu este posibil 3D se folosesc 2D si 5D.(ex. Spatiu dintre conducte este

prea mic).

" De preferat se folosesc reductii concentrice.

? Certificatul de inspectie SR EN 10204:2005 (categoria de conducts 0 si | - tip 3.1) si (categoria de conducts Il

si ll-tip 3.2)

¥ 0 gama de O-lete care se vor potrivi cu diametrul exterior al conductei.

Y Dimensiunea firului trebuie sa se potriveascad cu dimensiunea echipamentului instrumental - a se vedea

graficul de ramificatii — clasa 250C3. \‘;OMIL“/

% Materialele corpului si capacului robinetelor vor avea presiunea si temperatura la fei@af%eaP%ggds a@;e
materiale 8.E2.

)
2)
3)
5)

8)

B
Y Foa DE 110, 4
Q‘\- \{‘)<':\:\\,S1 d’ O/?; 5 ﬁ%\ Z-;"‘.

A -~
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'®) Certificatul de inspectie SR EN 10204:2005 (categoria de conducts 0 si | - tip 3.1) si (categoria de conducts Il

si Il —tip 3.2). Optiunile recomandabile Tn conformitate cu capitolul 6 din SR EN 10204:2005.

CLASA 250C3 - GRAFIC DE RAMIFICATII

DN/ " . # 15 20 25 40 50 LEGENDA
1/8 1/4 3/8
NPS 1/2” 3/4” 1" 11/2" 2"
18 SLTL | SLTL
(%"
20 | g7l | sLTL
(%)
(ﬁf) SLTL | sLTL | sLTL SL - Seckolet
40 TL - Thredolet
SL.TL SL,TL | SL.TL
(1%")
A0 SLTL | SLTL | SLTL | sLTL " Filetele
(2" thredolet-ilor
65 trebuie sa se
. SL.TL SL, TL | SL.TL SLTL SL.TL potriveasca cu
(27%") filetul
80 ' tatiilor.
@ | SETL [ SLTL | SLTL | ST | SLTL | SLTL mstameniajiiern
100
@) SL.TL SL,TL | SL.TL SLTL | SL.TL | SL, TL | SL,TL
2150
8) SL.TL SL,TL | SL.TL SLTL | SL.TL | SL,TL | SL, TL | SLTL
Nr. Proiect Nr. Document Denumire Document
B.068.017 ME-ST-005 SPECIFICATIE CLASE DE CONDUCTE

Pagina 17 din 18




DENUMIRE PROIECT:

Modernizare statie de pompare a titeiului DjCONPET

Moreni, jud. Dambovita

Engineering & Consulting

CLASA 250C3 — CONEXIUNI CONDUCTA

mm 15 | 20 | 25 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 150 | 200 | 250
(inch) | (1/2) | 3/4) | (1) |(11/2)] @) [(21/2) (3) 4) | ) | (8) | (10)

15
ET
(1/2)
20
RT | ET
(3/4)
25
RT | RT | ET
(1)
40
RT | RT | RT | ET
(11/2)
50
WL | RT | RT | RT | ET
(2)
65
WLl 'we | RT | RT | RT | ET
(21/2) | RP

80 WL | WL
(3) RP RP

100 WL | WL | WL
(4) RP | RP | RP

WL | RT | RT | RT | ET

WL | RT | RT | RT | ET

150 WL | WL | WL

6) rRe | RP | RP WL | WL | RT | RT | RT | ET

200 WL | WL | WL | wL
(8) RP | RP | RP | RP

250 | WL | WL | WL | wL | wL
(10) | RP | RP | RP | RP | RP

WL | WL | WL | RT | RT | ET

WL | WL | RT RT | RT ET

Legenda:

ET — teu egal sudat

RT — teu redus sudat

WL - weldolet

RP — inel de ranforsare( acesta poate fi folosit in locul montajului weldolet-ilor. In acest caz ranforsarea trebuie
trecutd/notata pe izometrie)

d\s\.&(} M i'Ff 8
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